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Verpackungsmaschinen - VERPACKUNG -

KLIMASCHUTZ UND GESELLSCHAFTLICHES ENGAGEMENT

IST DIE VERPACKUNGSINDUSTRIE DEN HEUTIGEN NACHHALTIGKEITSANFORDERUNGEN GEWACHSEN?

Die Welt verandert sich und damit verandert sich auch unser Anspruch an alles was uns umgibt. Auch Gegenstinde, die wir

nicht wirklich bewusst wahrnehmen, sind davon betroffen und ohne gesellschaftliche Diskussion bleiben diese der Offent-

lichkeit oftmals fern. Dazu gehért unter anderem das Thema Umweltvertraglichkeit von Verpackungen. Die Art und Wei-

se, Verpackungen zu gestalten, ist heutzutage so vielfiltig wie die Produkte, die sie beinhalten. Und auch wenn diese vom

Verbraucher letzten Endes nur ungeachtet zerrissen und entsorgt werden, spielen sie eine wichtige Rolle. Sie dienen nim-

lich dem Schutz und Transport, der Lagerung und nicht zuletzt der hygienischen Erhaltung des Produktes. Es gibt jedoch

auBer den praktischen Aspekten der Verpackung eine ganze Reihe Funktionen, die fiir Verbraucher von groBer Bedeutung

sind, wie z.B. Informationen liber Inhalte, Hersteller oder Anwendung. Die Qualitit der Verpackung spiegelt die Qualitit

des Produktes wider, steht fiir Lebensstandard und - nicht zu vergessen — weckt oftmals Emotionen.

ngesichts einer facettenreichen Funktiona-

litdt von Verpackungen stellt sich die Fra-
ge: Wie kann diese gegenwartig, aber auch pers-
pektivisch gestaltet werden, um das Spannungs-
verhdltnis zwischen Notwendigkeit, Produktver-
marktung und Umweltschutz zu l6sen. Von den
bisherigen Erkenntnissen lasst sich sicherlich ab-
leiten, dass die Verpackung auch in Zukunft eine
entscheidende Rolle spielen wird.

Aber wie kann eine Verpackung ihrer Umwelt-
vertraglichkeit gerecht werden? Es ist sicherlich
nicht nur die Folie oder der Papierbeutel, womit
der Verbraucher konfrontiert wird. Nein, es ist ein
umfangreicher und komplexer Prozess mit vie-
len Beteiligten, die standig daran arbeiten, ange-
wandte Technologien weiterzuentwickeln. Und
es ist noch viel zu tun auf dem Gebiet der Verpa-
ckungstechnik, denn es ist kein Geheimnis, dass
die Verpackungsindustrie zu den gréBten Ener-
gieverbrauchern gehort. Hinzu kommt ein enor-
mer Wasserverbrauch, der sowohl bei der Pro-
duktion als auch spater bei der Anwendung der
Verpackungstechnik verursacht wird.

Auch wenn sich das Bewusstsein der Verbrau-
cher in den vergangenen Jahren stark gedndert
hat, haben nur die wenigsten eine richtige Vor-
stellung davon, wie der Verpackungsprozess der
alltdglichen Lebensmittel erfolgt.

Hier ein kurzer Einblick in dieses Verfahren: Nach
der Herstellung eines Produktes wird dieses nor-
malerweise mittels Transportbandern in die
Verpackungshallen des jeweiligen Un-

ternehmens  weitergeleitet.  Zu-
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die gewlinschte Menge abmisst, um diese in ei-
nen Beutel abzuftllen. Das fertig verpackte Pro-
dukt wird mit Hilfe einer Kontrollwaage und ei-
nes Metalldetektors auf Menge und Fremdinhal-
te gepriift und anschlieBend in die Transportver-
packung gebracht.

Produktabhéngig ist die Arbeitsumgebung in sol-
chen Verpackungsrdumen unterschiedlich und
kann bereits an dieser Stelle eine Herausforde-
rung fur die Verpackungsspezialisten darstellen.
Beispielsweise befindet sich bei der Produktion
von tiefgefrorenen Waren die gesamte Technik in
einer auf -18°C bis -20°C gekuhlten Umgebung.
Demzufolge mussen die Maschinen und Gera-
te in der Lage sein, eine optimale Leistung in die-
ser dauerhaft gekuhlten Atmosphare zu erbrin-
gen. Dabei sind Produktionssicherheit, Genauig-
keit und Geschwindigkeit unerldsslich. Jede Ab-
weichung von diesen Anforderungen kann zum
Verderben der Ware und damit zu Verlusten fiih-
ren. Hinzu kommen strengste Hygienevorschrif-
ten, wie z.B. die Reinigung der Anlage sowie
hygienisches Design. Es klingt kom-

plex und es ist komplex. Erforder-

lich ist hier viel Know-how, ’
Flexibilitdt und Erfahrung.

Es gibt glicklicherweise Unternehmen, die in der
Lage sind, solche Herausforderungen zu bewalti-
gen. Die Firma Yamato Scale bietet beispielswei-
se seit Jahrzehnten Wiege- und Verpackungs-
l6sungen fur die unterschiedlichsten Indust-
riezweige. Dabei liegt der Schwerpunkt in der
Herstellung von Genussmitteln. Ein gelunge-
nes Beispiel fir die Konzeption und die Reali-
sierung einer integrierten Systemlésung ist die
Yamato-Verpackungsanlage bei der Firma TST
The Seafood Traders GmbH. Diese anspruchs-
volle Aufgabe wurde professionell ge-
|6st, indem Yamato Scale die pas-

sende Wiegetechnik inklusive

Peripherie aus einer Hand

lieferte. Die Systemlo-
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sung umfasst unter anderem eine Arbeitsbihne
fur die Mehrkopfwaagen und eine flexibel kon-
zipierte Zufuhreinrichtung. Alle Bestandteile der
Verpackungslinie entsprechen den strengsten
Hygieneanforderungen der Lebensmittelherstel-
lung. Der springende Punkt ist jedoch die hoch-
komplexe Dosierwaage, die maf3geblich fur die
Qualitdt der verpackten Ware verantwortlich ist.
Mit zwei Yamato-Maschinen aus der Premium-
Serie OMEGA-Dataweigh lassen sich bei TST The
Seafood Traders GmbH die hochwertigen Fischer-
zeugnisse schnell und behutsam verpacken. Das
Einhalten der TiefkUhlkette ist wahrend des ge-
samten Prozesses garantiert, wovon in erster
Linie die Konsumenten profitieren. Denn Fisch-
waren sind bekanntermallen hochempfindlich.

An der Stelle kommt die umweltfreundliche
Yamato-Technologie ins Spiel. Reduzierter Ener-
gieverbrauch, schnelle Produktionsumstellungen
mittels einer fortschrittlichen Bedienungssoftware
und zuverldssiger Arbeitsablauf liefern einen ent-
scheidenden Beitrag flr die positive Bilanz des
Unternehmens. Hinzu kommt das hygienische
Design der Wiegebehdlter sowie deren Einrich-
tung zum schnellen Abmontieren bei der Reini-
gung der Waage. Dadurch werden die Pflegepha-
sen auf ein Minimum reduziert, was zur einer wei-
teren Senkung des Energieverbrauchs fuhrt. Eine
sinnvolle Einrichtung fiir den Reinigungsvorgang
ist darUber hinaus die sogenannte Waschwand, an
der die produktbertihrenden Waageelemente an-
gebracht und sehr schnell und griindlich abgewa-
schen werden kénnen. Daraus resultiert eine Re-
duktion des Wasserverbrauchs und eine Erleichte-
rung des Reinigungsvorgangs.

Eine weitere Minderung der Emission I&sst sich
durch die Anwendung der Fernsteuerungsfunk-
tion erreichen. Die Vernetzung der Industrie im
Zuge des Industrie 4.0 Programms zielt darauf,
viele Servicedienstleistungen nicht mehr wie ge-

UBER YAMATO SCAL

Yamato Scale GmbH ist ein weltwelit tétiger Hersteller
von Wiegetechnik und Verpackungsloésungen und
konzentriert sich seit mehr als vier Jahrzehnten auf die
Entwicklung von Mehrkopf- bzw. Dosierwaagen. Der
Hauptsitz des Unternehmens befindet sich in Japan,
wo sowohl die Forschung und Entwicklung als auch
die Produktion und Qualitatssicherung der Systeme
stattfinden. Fur die Kunden in Deutschland sind die
Zentrale in Willich/ Diisseldorf und die neu eréffnete
Niederlassung im baden-wdirttembergischen
Krauchenwies zustdndig. Ein hochst motiviertes und
freundliches Team steht unseren Kunden fiir Beratung
in den unterschiedlichen Produkt-, Engineering-

und Kundendienst-Bereichen jederzeit kompetent

zur Verfligung.
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Yamato-Mehrkopfwaage
der OMEGA-Serie

wohnt vor Ort erbringen zu mssen, sondern
dem Kunden durch eine Internetverbindung je-
derzeit helfen zu kdnnen. Das bringt nicht nur
Zeitersparnis, sondern schont die Umwelt durch
reduzierten Autoverkehr. Als Antwort auf die ge-
stiegenen Anfragen bietet Yamato Scale die-
sen Service seinen Kunden an. Auf diese Wei-
se kann der gesamte Verpackungsprozess Uber-
wacht und standig weiter optimiert werden.

Die genannten Eigenschaften der Yamato-Ver-
packungsanlagen unterstreichen die Relevanz
der Themen Umwelt- und Energiemanagement
und rechtfertigen deren systematische Weiter-
entwicklung. Dieser kurze Ausflug ,hinter die
Kulissen” einer Produktionsstdtte sollte in erster
Linie den Prozess der Bewusstseinsveranderung
unserer Gesellschaft anstoflen. Damit werden
nicht nur die Entscheider im B2B-Bereich, son-
dern vor allem die Verbraucher angesprochen.
Dies soll dazu animieren, auch auf die Produkti-
onsweise der Konsumguter zu achten. Eine Zu-
nahme des Verzehrs von Bio-Erzeugnissen im
Vergleich zu konventionell hergestellten Waren
ist deutlich spurbar geworden. In unserer weit-
entwickelten Kultur ist es nur eine Frage der Zeit,
wann die Kunden auch Einfluss auf die Quali-
tat und Funktion der Produktionsanlagen neh-
men werden. Denn Nachhaltigkeit beginnt mit
einer humanen Erzeugung von Waren und en-
det mit einer addquaten Entsorgung von Ver-
packung und Resten nach dem Verzehr. Dazwi-
schen steckt jedoch noch sehr viel Potenzial zur
Erhaltung der Natur.

Die Verpackung selbst ist schliefSlich kein Um-
weltstinder — es sind die Menschen, die in der ge-
samten Verpackungs-Wertschopfungskette oft
fahrlassig handeln.
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Komplette Verpackungslinie

inkl. Yamato-Mehrkopfwaage
und umweltfreundliche Reinigungs-
einrichtung — die sog. Waschwand



